中国机械工程学会无损检测学会


渗透检测实践操作试卷（焊接件、锻件、铸件）
姓名：         身份证号码：                     报考级别：        

	报考工业门类
	
	工件编号
	
	工件规格尺寸
	

	表面状态
	
	对比试块
	
	检测方法
	

	渗透剂牌号
	
	渗透剂类型
	
	显像方式
	

	操作

条件
	渗透温度
	
	渗透时间
	
	乳化时间
	
	水压
	

	
	干燥温度
	
	干燥时间
	
	显像时间
	
	水温
	

	操作

方法
	清洗方法
	
	渗透剂施加方法
	
	乳化剂施加方法
	
	清洗

方法
	

	
	干燥方法
	
	显像剂施加方法
	
	后处理
	
	
	

	检测标准
	
	验收等级
	


检测示意图：（画出缺陷所在部位）

	检

测

结

果
	工 件 (焊缝)编 号
	缺  陷  痕  迹  显  示
	评定等级
	备 注

	
	
	编号
	线、圆状

长度
	锻件累积长度

(100×100)
	焊缝、高压紧固件

累积长度(35×100)
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