中国机械工程学会无损检测学会


焊接件射线检测实践操作试卷（含管件、板件）
姓名：         身份证号码：                     报考级别：  2级   

	报考工业门类
	
	工件编号
	
	工件规格尺寸
	

	焊缝型式
	
	透照厚度
	
	拍片比例％
	

	透照方式
	
	设备型号/编号
	
	胶片型号
	

	胶片尺寸
	
	有效长度
	
	增感屏
	

	前、后屏厚度
	
	焦距
	
	管电压
	

	管电流
	
	曝光时间
	
	象质计规格
	

	显影温度
	
	显影时间
	
	定影时间
	

	冲洗时间
	
	黑度范围
	
	灵敏度
	

	拍片总数
	
	检测标准
	
	照相质量级别
	

	象质计线径
	
	灵敏度
	
	黑度
	


检测结果

	检

测

结

果
	底片编号
	缺     陷
	评定等级
	备注

	
	
	编号
	缺陷性质
	缺陷长度
	气孔点数
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


焊接件射线检测实践操作评片试卷（含管件、板件）
姓名：         身份证号码：                     报考级别：  2级   

	评

片

检

测

结

果
	底片编号
	透照总厚度（mm）
	缺     陷
	评定等级
	备注

	
	
	
	编号
	缺陷性质
	缺陷长度
	气孔点数
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