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第六章显示的解释与评价
Chapter 6 Interpretation and 

evaluation



内容 CONTENTS

• 显示分类 Classification

• 显示的解释 Interpretation

• 显示的评价 Evaluation



显示分类

•相关显示：由不连续性引起的显示。

•不相关显示：

不是由不连续性，而是由工件结构、外形等引起的显示，如飞
溅、装配压痕、划伤、毛刺。

•伪显示：

由其他原因引起的显示，如操作者手上的渗透剂污染。



显示分类

•连续线性显示：长宽比>3；

•断续线性显示：大致在一条直线上,间距<2mm；

•圆形显示：长宽比<3；

•独立显示：最短显示长度<2mm，且间距>显示长度。



显示分类

•分散显示：在一定面积范围内，存在几个显示；

•密集显示：间距<显示长度；

•纵向显示：缺陷显示的长轴方向与工件轴线的夹角<30°；

•横向显示：缺陷显示的长轴方向与工件轴线的夹角≥30°。



显示的解释——气孔

•铸铝气孔

•气孔



显示的解释——疏松

•铸铝疏松



显示的解释——疏松

•疏松



显示的解释——针孔

•支座针孔



显示的解释——分层

•垫圈分层



显示的解释——分层

•调节器分层



显示的解释——裂纹

•接嘴裂纹



显示的解释——裂纹

•裂纹



显示的解释——裂纹

•裂纹



显示的解释——砂眼

•砂眼



显示的解释——折叠

•接嘴折叠



显示的解释——折叠

•曲臂折叠



显示的解释——夹杂

•壳体夹杂



显示的解释——夹杂

•摇臂夹杂



显示的解释——冷隔

•支座冷隔



显示的评价
•依据相关标准评价



显示的评价

•焊缝GB/T26953-2011



显示的评价

•锻件（JB/T8466-2014）



显示的评价

铸件（GB/T9443-2007）


